A-Z — Sammliung

des Arbeitskreis Composites

Revisionsstand: 3, 28.10.2025

Vorwort

Die A-Z-Sammlung ist eine Sammlung der Beschllsse des Arbeitskreis Composites

(im folgenden AK). Sie erganzt das Verfahren zur Erlangung eines Zertifikates nach DIN
35255, Qualitatsanforderungen an Composite-Prozesse, und enthalt erganzende
Festlegungen, Ubergangsregelungen, Einschrankungen und Interpretationen zur Norm
sowie den mitgeltenden Normen und Regelwerken in Hinblick auf die Zertifizierung nach
dieser Norm durch eine im Arbeitskreis engagierte Zertifizierungsstelle.

Bei der Zertifizierung der Anwenderbetriebe nach DIN 35255 durch die im AK mitwirkenden
Zertifizierungsstellen ist die Anwendung der A-Z-Sammlung fUr die zu zertifizierenden
Betriebe und die Zertifizierungsstellen verbindlich.

Die A-Z-Sammlung wird von der Geschéftsstelle des AK geflihrt und kontinuierlich
aktualisiert. Antrage auf Aufnahme sind der Geschaftsstelle tber die Zertifizierungsstellen
in schriftlicher Form zur Weiterleitung an den Arbeitskreis zu Gbermitteln.

Die Veroéffentlichung der aktuellen A-Z-Sammlung erfolgt im Onlineregister des AK unter
https://din35255.de. AusschlieBlich die im Onlineregister veréffentlichte Version der
A-Z - Sammlung ist verbindlich.
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2) Revisionen

Anderungen gegeniiber der jeweils letzten Revision sind unterstrichen. Bei den
Festlegungen dieser A-Z-Sammlung ist der Zeitpunkt der Festlegung und aller
Anderungen jeweils {iber die Revisionsnummer genannt. Die Revisionsnummern
entsprechen den Arbeitskreissitzungen.

Revision Sitzung Datum
1 1. Sitzung 08.11.2024
2 2. Sitzung 18.03.2025
3 3. Sitzung 28.10.2025

3) Normative Verweise

Zur Zeit keine Eintrage

4) Normenkorrekturen

Zur Zeit keine Eintrage

5) Anwendungsbereiche

Zur Zeit keine Eintrage

6) Allgemeines

Beauftragte Dritte

(Revision 2)

Zertifizierte Betriebe kénnen auBBerhalb des eigenen Betriebs oder ohne eigenen
zugelassenen Fertigungsbereich bei anderen Betrieben als Beauftragte Dritte Composite
herstellen oder instandsetzen. Der beauftragte Betrieb bendtigt dazu eine entsprechende
Zulassung durch die Zertifizierungsstelle als Beauftragter Dritter.

Der Betrieb samt Ort, an dem die Composite hergestellt oder instandgesetzt werden,
bendtigen entsprechend ebenfalls eine Zertifizierung im Geltungsbereich Beauftragung
Dritter.

Zustandigkeiten, Verantwortlichkeiten und Schnittstellen miissen beschrieben sein.
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7) Anforderungen an die Betriebe: Personelle Anforderungen

Personalanderung bei der CAP (Ausscheiden aus der Funktion)
(Revision 1)

Sind die Anforderungen der DIN 35255 nicht mehr erflllt, ist die zustandige
Zertifizierungsstelle unverziglich zu informieren. Innerhalb von zwei Wochen ist durch den
Betrieb ein Konzept fur die normgerechte Sicherstellung der Klebaufsicht vorzulegen.

Arbeitnehmer-Uberlassung
(Revision 1)

Leiharbeitnehmer fir Composite-Arbeiten unterliegen den gleichen
Qualifikationsanforderungen wie das Stammpersonal.

Qualifikation der CAP bei C1 und C2
(Revision 1)

Fiir einen Ubergangszeitraum kénnen auch Personen als CAP benannt werden, die sich
erst in der Qualifikationsphase befinden. Die Ausbildung muss nachweislich begonnen
sein.

In diesem Fall ist die Giiltigkeitsdauer auf diese Ubergangszeit bis zur Qualifikation der
CAP zu beschranken.

Qualifikationen von Composite-Aufsichtspersonal und ausfiihrendem Personal
(Revision 2, 3)

Der Nachweis der Kompetenz bzw. Qualifikation von Personal flir ausfiinrende und

anleitende Tatigkeiten gem. DIN 35255 muss nachweislich allen vier folgenden
Anforderungen entsprechen:

1) Entweder erfolgte eine Ausbildung bei einer zustandigen Stelle gem. BBiG §71 oder
es erfolgte eine Weiterbildung durch eine nach EN ISO/IEC 17024 zugelassene
Bildungsstatte.

2) Die Ausbildung/Weiterbildung schloss mit einer unabhangigen Prifung.

3) Die Ausbildung/Weiterbildung umfasste vollumfanglich die Lernziele nach DIN
35255, Anhang A.

4) Die Ausbildung/Weiterbildung umfasste die in der Tabelle (Anhang D dieser A-Z-
Sammlung) aufgefihrten Inhalte und Mindeststundenzahl flir Praxis und Theorie.

Weiterbildung des Personals
(Revision 2)

Die Weiterbildung des Personals muss kontinuierlich, mindestens alle 2 Jahre, erfolgen.

Als Richtwert flr die Dauer der kontinuierlichen Weiterbildung gilt fir das
Aufsichtspersonal und das ausfihrende Personal 2 Tage. Fir das Aufsichtspersonal ist
eine theoretische Weiterbildung ausreichend, bei ausfihrendem Personal eine
theoretische und praktische Weiterbildung mit zeitgleicher Aufteilung von theoretischen
praktischen Anteilen erforderlich.
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8)

9)

Der Nachweis der praktischen Weiterbildung kann durch dokumentierte Arbeitsnachweise
unter Aufsicht einer benannten betriebsinternen Person oder der CAP erfolgen.

Nachzuweisen sind Datum, Dauer, Inhalt und Referent.
Ernennung von Produktions- oder Betriebsleitern als Compositeaufsichtspersonal
(Revision 2)

Produktions-/Betriebsleitung und Aufsichtsfunktion im Bereich Faserverbund kénnen von
derselben Person wahrgenommen werden, da die Funktionen voneinander unabhangig
sind.

Anforderungen an die Betriebe: Composite Prozesse

Composite Prozesse ohne Sicherheitsanforderungen

(Revision 1)

Compositeverbindungen ohne Sicherheitsanforderungen (Klasse C4) sind nachvollziehbar
zu klassifizieren. Weitere Anforderungen seitens der Norm oder des
Zertifizierungsverfahrens existieren nicht.

Bewertung der Prifung von Arbeitsproben der Klassen C1 und C2
(Revision 1)

Die Bewertung von Arbeitsproben bzw. deren Prifergebnisse darf ausschlieBlich von
qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden. Das Personal fir die Prifung von
Arbeitsproben ist von der CAP festzulegen und zu unterweisen. Die Bewertung muss
durch eine CAP Stufe 1 oder 2 erfolgen.

Anforderungen an die Betriebe: Technische Ausstattung / Infrastruktur

Laborbereiche
(Revision 1)

Labore, die Prifungen zur Nachweisfihrung, zur Validierung der Konstruktion und der
Prozessfahigkeit oder zur kontinuierlichen Prozesskontrolle durchflihren, missen einen
angemessenen Befahigungsnachweis erbringen.

Ein Beféahigungsnachweis kann eine Akkreditierung der Versuche eines Labors gem.
ISO/IEC 17025 sein; alternativ ist es moéglich, dass eine Zertifizierungsstelle das
Labor hinsichtlich der unten genannten Kriterien pruft und die Beféhigung
entsprechend dieser Festlegung bescheinigt.

Sollte kein angemessener offizieller Befahigungsnachweis (z.B. Akkreditierung gem. DIN
ISO IEC 17025) vorliegen, hat der Anwenderbetrieb bei der Beauftragung eines Betriebes
oder Labors im Rahmen der Nachweisflhrung, zur Validierung der Konstruktion und der
Prozessfahigkeit oder zur kontinuierlichen Prozesskontrolle fir Klebungen der Klassen S1
und S2 folgende Kriterien zu Uberprifen:

- Personal (Aufbauorganisation, Verantwortlichkeiten des Prifpersonals/-Labors,
Befahigungsnachweis Bedienpersonal von Prifmaschinen und Composite Prozesse (z.
B. bei eigener Probenherstellung),

- Priifmaschinen (Uberwachung, Eignung),
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- Ablaufe (Prozedere der Auftragsbearbeitung, Prifungen gem. eigenen und fremden
Richtlinien, Berichterstellung, Rickverfolgbarkeit der Daten,

- Raumliche Gegebenheiten (rdumliche Bedingungen, Sauberkeit, Klima,
Zugangsbeschrankungen),

- Umgang mit beigestellten Produkten.

Diese Anforderungen gelten auch fir den Fall, dass der Herstellbetrieb die Prifungen zur

Nachweisflhrung, zur Validierung der Konstruktion und der Prozessfahigkeit oder zur
kontinuierlichen Prozesskontrolle intern durchfihrt.

10)Verfahren der Zertifizierung

Antragsstellung
(Revision 2)

FUr eine Betriebszertifizierung ist es notwendig, dass der Zertifizierungsstelle ein Antrag
vorliegt. Bezlglich der Inhalte des Antrages siehe Anhang A. Die Form ist frei gestaltbar.

Form des Zertifikats
(Revision 2)

Das Zertifikate geman DIN 35255 entspricht inhaltlich dem Anhang B. Die Form ist frei der
Zertifizierungsstelle tUberlassen. Die Geltungsbereiche werden dabei entsprechend der
Codes nach Anhang C beschrieben.

Giultigkeit des Zertifikats
(Revision 1)

Die Bescheinigung ist an den Ort des Anwenderbetriebes, den Geltungsbereich (Klasse
und Code), eventuelle Zulassungsbeschrankungen und die Composite-Aufsichtspersonen
gebunden. Die Gultigkeit der Bescheinigung wird auf hdchstens drei Jahre begrenzt, kann
aber begrindet auch mit kiirzerer Geltungsdauer erteilt werden.

Innerhalb der bescheinigten Klasse (C1, C2, C3) kann der Geltungsbereich auf bestimmte
Baugruppen oder Bauteile eingeschrankt werden.

Es gilt immer der Stand aus dem Register.

Karenzzeit
(Revision 1)

Grundsétzlich ist das Uberziehen der Geltungsdauer eines Zertifikates nicht méglich. In
Ausnahmeféllen, wenn eine rechtzeitige Terminabsprache nicht mdglich ist, kann ein
Zertifikat ohne Betriebspriifung um max. 3 Monate von Seite der Zertifizierungsstellen
verlangert werden.

Der Betrieb ist darlber zu informieren. Das neue Ablaufdatum der Bescheinigung ist im
Internetregister zu vermerken.

Register

(Revision 1)

Die Zertifizierungsstellen sind verpflichtet, die Daten der erteilten Zertifkate im Online-
Register zu pflegen.
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Eintragung von CAP im Onlineregister und auf dem Zertifikat

(Revision 1)

Im Onlineregister sowie auf dem Zertifikat werden neben den vCAP alle gleichberechtigten
Vertreter, mindestens aber die normativ notwendigen CAP, gefihrt.

Uberwachung
(Revision 1)

Innerhalb der Geltungsdauer des Zertifikates Gberwacht die Zertifizierungsstelle den
Betrieb. Innerhalb der Geltungsdauer des Zertifikates ist eine Uberwachung durch die
Zertifizierungsstelle obligatorisch. In begriindeten Fallen sind zuséatzliche Uberwachungen
durchzuflhren.

Beispielprozess bei der Auditierung
(Revision 1)

Bei Erst- und Rezertifizierungen hat wahrend der Auditierung ein beispielhafter Prozess
der héchsten beantragten Klasse des entsprechenden Geltungsbereiches vom Betrieb zu
erfolgen.

Bei Herstellung oder Instandhaltung: Der Prozess muss typisch fur die normalerweise in
der Fertigung ausgefihrten Herstellungs- oder Instandsetzungs-Prozesse sein. Sollte es
mehrere typische Prozesse geben, so ist rechtzeitig vor Auditbeginn mit der
Zertifizierungsstelle abzustimmen, welcher Prozess im Rahmen des Audits begutachtet
werden soll.

Sollte sich zum Zeitpunkt des Audits kein entsprechender Prozess der h6chsten Klasse in
der regularen Fertigung befinden, so ist ein Beispiel vorzubereiten, das sich in Art und
Dokumentationsumfang an einen typischen Prozess der héchsten zu erlangenden Klasse
orientiert. Dies ist rechtzeitig vor Auditbeginn mit der Zertifizierungsstelle abzustimmen.

Eskalation bei Fristiiberschreitung der Abstellung von Abweichungen

(Revision 1)

Bei Neuzulassungen und Rezertifizierungen kdnnen Zertifikate zeitlich befristet erteilt
werden, um den Betrieben die Méglichkeit zu erteilen, trotz nicht kritischer Abweichungen
ein Zertifikat zu erhalten. Diese nicht kritischen Abweichungen missen dann bis zum
definierten Datum umgesetzt werden; die Bescheinigung kann dann bei positiver Prifung
zeitlich auf die volle Laufzeit verlangert werden.

Bei Uberwachungen miissen von den Betrieben entsprechend nicht kritische
Abweichungen ebenfalls abgestellt werden. Bei Uberschreitung der definierten Zeit zur
Abstellung dieser Abweichungen ist die Zertifizierungsstelle berechtigt, die Zertifikate
ruhend zu setzen oder die Laufzeit der Bescheinigung zu verkirzen.

Anderungen wahrend des Giiltigkeitszeitraums

(Revision 1)

Bei Anderung der Anschrift des Unternehmens, der Composite-Aufsichtspersonen, der
zugelassenen Composite-Bereiche und bei einer beabsichtigten Anderung oder
Erganzung der Klasse der Bescheinigung oder der Codetabelle ist die Zertifizierungsstelle
unverziglich zur Prifung zu informieren.

Bei Anderungen des Aufsichtspersonals ist zumindest tiber Anderungen der vCAP und der
gleichberechtigten Vertreter zu informieren; wenn kein gleichberechtigter Stellvertreter
benannt ist, dann zumindest Gber den normativ notwendigen ersten Stellvertreter.
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Die vCAP hat immer eine aktuelle Liste aller CAP zu flihren, samt deren Qualifikationen
und deren Téatigkeitsumfang.

Zuriuckziehen der Bescheinigung
(Revision 1)
Die Zertifizierungsstelle zieht ein Zertifikat zurtick, wenn
- schwerwiegende Mangel in der Ausfliihrung von Prozesse nach der DIN 35255
bestehen, die nicht unverziglich abgestellt werden;
- die Composite-Organisation nicht mehr normkonform ist;
- andere Voraussetzungen nach der DIN 35255 nicht mehr erflllt sind;
- die Geltungsdauer abgelaufen ist;
- der Anwenderbetrieb auf das Zertifikat verzichtet.
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Anhang A: Antrag
Zu senden an: [Zertifizierungsstelle]
Beantragendes Unternehmen: [Firmenname, Adresse]
Ruckfragen an: [Name, Kontaktdaten]

Der Antrag wird gestellt fir den Betrieb/Betriebsteil am Standort: [Adresse]
(nur ausfullen, wenn abweichend von oben)

Bitte héchste Klasse und Geltungsbereich ankreuzen:

Beantragte Klasse
Geltungsbereich

C1 (inkl. C2, C3) | C2 (inkl. C3) C3

Konstruktion
Prozessplanung

Fertigung
Instandhaltung / Instandsetzung

Unterauftragsvergabe und Serviceleistungen

Antrag auf: [Vorbegutachtung, Erstzertifizierung, Rezertifizierung, Erganzungen/Anderungen]
Waurde Ihnen bereits ein Zertifikat nach DIN SPEC 35255 von einer anderen
Zertifizierungsstelle erteilt? Ja (bitte Zertifizierungsstelle angeben) / Nein

Composite-Aufsichtspersonal:

Verantwortliche Composite Aufsichtsperson (vVCAP): [Titel, Vorname, Nachname, Geburtsdatum, Kontaktdaten]
Ist die verantwortliche Composite-Aufsichtsperson als "extern" einzustufen?

Wenn ja: Folgende Betriebe werden von der der externen Composite-Aufsichtsperson noch betreut:
Qualifizierungsgrad: [Stufe, In Ausbildung]

Composite-Aufsichtsperson / Erster Vertreter: [Titel, Vorname, Nachname, Geburtsdatum, Kontaktdaten]
Ist die verantwortliche Composite-Aufsichtsperson als "extern" einzustufen?

Wenn ja: Folgende Betriebe werden von der der externen Composite-Aufsichtsperson noch betreut:
Qualifizierungsgrad: [Stufe, In Ausbildung]

Gleichberechtigt: [ja/nein]

Bitte figen Sie dem Antrag folgende Informationen bei:

¢ Allgemeine Betriebsbeschreibung

*  Organigramm, aus dem auch die Position der Composite-Aufsichten hervorgeht

¢ Liste der Composite-Aufsichtspersonen (Name, Technische Qualifikation, Aufgabenbereich)
* Liste des ausfiihrenden Personals (Name, Technische Qualifikation)

* Beschreibung der geman DIN SPEC 35255 ausgefiihrten Arbeiten, mit Hinweisen zu Baugruppen und
Klassen.

Informationspflicht des zertifizierten Betriebes:

Der zertifizierte Betrieb ist verpflichtet, die Zertifizierungsstelle unverziiglich tber alle Anderungen
zu informieren, welche den Umfang und den Geltungsbereich des erteilten Zertifikates betreffen,
sobald diese bekannt werden. Dies gilt insbesondere fir:

¢ Name und Rechts- und Organisationsform des Betriebes, Adressdaten des Betriebes
* Klasse und Geltungsbereich
* Verantwortliche Composite Aufsichtsperson und deren Vertreter

*  Wesentliche Anderungen der Betriebsbereiche, in denen Arbeiten nach DIN SPEC 35255 durchgefihrt
werden

*  Wesentliche Anderungen bei den DIN SPEC 35255 relevanten Prozessen
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Verpflichtungserklarung des Antragstellers
Der Antragsteller
* erklart, die DIN SPEC 35255 und die mitgeltenden Regelwerke einzuhalten,

¢ verpflichtet sich, dem Zertifizierer Aufzeichnungen und andere Unterlagen zur Prifung der Dokumentation
und Prozesse auf Verlangen zur Verflgung zu stellen,

¢ verpflichtet sich, Abweichungen und Bemerkungen, die im Rahmen des Zertifizierungsverfahrens
festgestellt wurden, innerhalb der vereinbarten Frist abzustellen bzw. umzusetzen,

* akzeptiert das dokumentierte Zertifizierungsverfahren der Zertifizierungsstelle,

* st einverstanden, dass Angaben zu Betrieb, Aufsichtspersonal und Zertifikat in das Onlineegister
aufgenommen und veréffentlicht werden (Betrieb, Klasse, Geltungsbereich, Bemerkungen). Hinweis:
Angaben zum Aufsichtspersonal [Name, Geburtsdatum, Qualifikation] sind im Online-Register nicht
offentlich einsehbar.

* akzeptiert die Regelungen des Arbeitskreises ,Composites” sowie der jeweils glltigen A-Z-Sammiung,

» akzeptiert die notwendige Uberwachung sowie die Durchfiihrung eines erforderlichen Uberwachungsaudits
durch die Zertifizierungsstelle innerhalb der Geltungsdauer des Zertifikates,

¢ verpflichtet sich, Aufzeichnungen Uber Beanstandungen durch Dritte an zertifizierten Prozessen zu flihren
und diese der Zertifizierungsstelle auf Anfrage zur Verfligung zu stellen,

¢ verpflichtet sich, das Zertifikat nicht in missbrauchlicher und/oder irreflihrender Weise zu verwenden,

 verpflichtet sich, sich selbstandig Giber Anderungen der Regeln, welche der Zertifizierung zu Grunde liegen,
zu informieren.

Unparteilichkeit und Vertraulichkeit

Die Zertifizierungsstelle ist sich des Vertrauens bewusst, welches die Kunden im Zuge des
Zertifizierungsprozesses in Form von Zugang zu Dokumenten, Prozessen und Geschéftsdaten
entgegenbringen.

Die Zertifizierungsstelle verpflichtet sich daher zur Unparteilichkeit bei allen ihren Tatigkeiten, zur
Gleichbehandlung aller Kunden sowie zum vertraulichen Umgang mit allen zertifizierungsrelevanten
Informationen und Daten.

Alle Informationen, die unmittelbar und mittelbar in Zusammenhang mit der Zertifizierungstatigkeit stehen,
missen von den fiir die Zertifizierungsstelle tatigen Mitarbeitern vertraulich behandelt werden. Dies gilt
insbesondere flr die Weitergabe von zertifizierungsrelevanten, geschéaftlichen und persénlichen Daten an Dritte.
Eine Weitergabe solcher Daten darf nur mit schriftlicher Einwilligung des Zertifizierungskunden und der Leitung
der Zertifizierungsstelle oder auf Grundlage von gesetzlichen Regelungen erfolgen.

Beschwerden, Einspriiche und Hinweise

Beschwerden, Einspriiche und Hinweise, die im Zusammenhang mit der Zertifizierung stehen, werden in erster
Instanz dem dokumentierten Beschwerdeprozess der Zertifizierungsstelle unterworfen. Hierzu wendet sich der
Antragsteller oder Zertifikatsinhaber in schriftlicher Form direkt an die Leitung der Zertifizierungsstelle.

In der ersten Instanz soll versucht werden, eine flr beide Seiten positive Klarung des Sachverhaltes zu
erreichen. Sollte dies zu keiner einvernehmlichen Lésung fihren, wird der Sachverhalt dem Arbeitskreis
(Arbeitskreis ,Composites”) zur Entscheidung vorgelegt.

Die Entscheidung des Arbeitskreises ist fiir beide Seiten bindend, es sei denn, eine juristische Instanz trifft eine
anderslautende Entscheidung.

Verbindlichkeitserkldrung des Antragstellers

Mit Abgabe des unterzeichneten Antragsformulars gilt die Zertifizierungsstelle durch den
Antragsteller als verbindlich beauftragt, alle notwendigen Schritte einzuleiten, die zur Erteilung
eines Zertifikates geman DIN SPEC 35255 erforderlich sind.

Sollte sich im Zuge der Antragsprifung oder des Weiteren Zertifizierungsprozesses herausstellen,
dass die Voraussetzungen fiir eine Zertifizierung seitens des Antragstellers nicht erfillt sind, ist die
Zertifizierungsstelle verpflichtet, den Zertifizierungsprozess zu stoppen, bis die Voraussetzungen fiir
die Zertifizierung gegeben sind.

Rechtsglltige Unterschrift und Stempel des Betriebes
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Anhang B Zertifikat

Zertifikat nach DIN 35255 (iber den Nachweis der Eignung zum Herstellen von Composite-Bauteilen

Dem Unternehmen Musterfirma wird fiir den Betrieb Musterstelle am Standort Musterstrasse, 12315
Musterstadt bescheinigt, dass er nach DIN 35255 fiir den folgenden Geltungsbereich zugelassen ist:

Alle Geltungsbereiche samt Klassen werden genannt

Geltungsbereich gem. Codetabelle (gem. Anhang C)
- Faserlange:
- Matrixsysteme:
- Fertigungsverfahren:
- Profverfahren:
- Mechanisierungsgrad:

Verantwortliche Composite-Aufsichtsperson: Name, Geburtsdatum
gleichberechtigter Vertreter: Name, Geburtsdatum
nicht gleichberechtigter Vertreter: Name, Geburtsdatum

Bemerkungen: Dieses Zertifikat ist nur gultig in Verbindung mit dem aktuellen Eintrag im Online—Register.
Weitere Bemerkungen siehe Rickseite.

Zertifikatsnummer: ZS5/35255/CX/XX-X/JJJI/ XXX
Galtigkeit: TT. Monat JJJJ — TT. Monat JJJJ
ausgestellt am: TT. Monat JJJJ

geandert am: TT. Monat JJJJ

Signatur der Zertifizierungsstelle

Rlickseite:
Bemerkungen:

Allgemeine Bestimmungen
Mindestens zwei Monate vor dem Ablauf der Geltungsdauer ist bei der Zertifizierungsstelle erneut ein Antrag zu
stellen, falls die Eignung weiterhin bescheinigt werden soll.

Anderungen wéhrend des Giiltigkeitszeitraums des Zertifikates

Bei Anderung der Anschrift des Unternehmens, Klasse des Zertifikates, Composite-Aufsichtspersonen ist die
Zertifizierungsstelle unverzlglich zu informieren. Nach Priifung der Sachlage durch die Zertifizierungsstelle ist
das Zertifikat zu andern. )

Bei Anderungen oder Ergénzungen zentraler Prozesse und Anderungen der Codetabelle ist die
Zertifizierungsstelle zu informieren. Die Zertifizierungsstelle entscheidet, die Anderungen vor Ort zu
Uberprifen und das Zertifikat ggf. zu andern.

Widerruf des Zertifikates
Der Aussteller kann dieses Zertifikat widerrufen, wenn:
1) schwerwiegende Mangel in der bedingungsgemaBen Ausfiihrung von Arbeiten mit Faserverbundkunststoffen
nach dieser Norm bestehen,
2) schwerwiegende Mangel in der Aufsicht von Arbeiten mit Faserverbundkunststoffen entsprechend
dieser Norm bestehen,
3) keine anerkannte Composite-Aufsichtsperson mehr vorhanden ist,
4) keine gultigen Qualifikationsnachweise des Composite-Personal der Ausfiihrungsebene nach dieser
Norm vorliegen,
5) andere Voraussetzungen nach dieser Norm nicht mehr erfillt sind,
6) die Geltungsdauer abgelaufen ist,
7) der Anwenderbetrieb auf das Zertifikat verzichtet.

Die Kenntnisnahme des Widerrufs ist vom Unternehmen gegeniber der Zertifizierungsstelle schriftlich zu
bestétigen.

Aus Griinden der besseren Lesbarkeit wird in diesem Zertifikat ausschlieBlich der grammatikalisch mannliche Genus
verwendet. Diese Entscheidung beruht auf rein sprachdkonomischen Gesichtspunkten und stellt keine wie immer geartete
Wertung dar.
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Anhang C Codetabelle

Gruppe Beschreibung Code
Kurzfaser SF
Faserlange Langfaser LF
Endlozfazer EF
Matrixsysteme Fle akdiv - R
Micht Reaktiv MR
Handlaminier=n HL
Fasersprtzen SL
Vakuumverpressen' Vakuumsackverfahren VE
V akuuminfuzion Vi
Autoklavwerfahren AC
FlieBpressen CM-F
Fertigungsverfahren Fu:urrnpr.essen CM-NF
SprizgieBen IM
Fused Filament Fabrication {30-Druck) FFF
RTM (Resin Transfer Molding) ATM
Pultrusion P
Wickeerfahren FW
(Automated-) Tape-/Fibreplacement ATP-AFP
Andere:
Zerstirende Prifverfahren DT
Crash~/Impact-Testverfahren IM
Dynamische/Zyklische Mechanische Prifungen CA
Physikalisch-Chemische Altierungsversuche PC
Faservelumengehaltbestimmung FVC
Prifverfahren Thermoanalytische Verfahren (DSC, DMA, TGA, etc.) TA
Zerstirungsfreie Prifverfahren NDT
Spekiroskopische Verfahren (IR, UV-VIS, etc.) RS
Rheclogiemessungen RH
Sichtprifung VIS
Andere:
Mechaniziert /| Automatisiert FM
Mechanisierungsgrad |Teilmechanisiert PM
Manuell M
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Anhang D: Qualifikationsanforderungen an das Personal

Mindeststundenzahl der Qualifikation von anleitendem und ausfiihrendem Personal.
Die Mindeststundenzahl der Themengebiete bei Ebene 1 sind individuell mit der zustandigen
Zertifizierungsstelle zu klaren.

Ebene 2 Ebene 3 Ebene 3
(spezifisch) | (grundlegend) | (grundlegend)
Schwerpunkt Schwerpunkt
Herstellung Instandsetzung
Qualifikationslevel
Inhalte Zeitstunden Zeitstunden Zeitstunden
Einfihrung in die
Faserverbundtechnologie 1 0,75 0,25
Arbeits- und Umweltschutz 2 1,00 0,50
Matrixsysteme 6 3,00 2,75
Verstarkungsfasern 2 1,00 1,00
Textile Halbzeuge 7 2,50 1,50
Fertigungsverfahren 12 5,00 1,25
Mechanische
Nachbearbeitung 1 0,50 0.75
Fageverfahren
Konstruktion und Bauweisen 6 1,00 0,50
Auslegung, Modellierung
und Schadensbewertung
Material- und Bauteilprufung 4 1,00
Schadensmechanismen,
-bilder und -ursachen und 2 0,50 1,50
Schadensklassifizieriung
Reparatur 9 0,75 5,00
Recycling und Bewertung
von Nachhaltigkeitsaspekten
Praktikum (Zeitstunden) 38 14,00 14,00
UE Theorie (Zeitstunden) 52 16,00 16,00
Gesamt UE (Zeitstunden) 90 30,00 30,00
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